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一、购买设备时的检查： 

A、核实您所订购机器的型号及规格； 

B、在运输过程中有无损坏情况； 

C、随机文件是否齐全（包括：①使用说明书  ②机器外观图书 ③ 电器原理

图 ④装箱单⑤ 产品合格证） 

若存在上述问题，请直接与本公司市场部联系，您将获得最诚挚的服务！ 

二、UV 固化原理、UV 灯、本机特点及技术参数提供 

（一） 本机特点： 

1) 根据您的需要可选择标准通用机型，必要时亦可度身定做。设备采用标准

型材构造，方便您的操作与保养，性能稳定，节能高效。 

2) 本机采用高压汞灯（UV灯），光谱主峰波长为 365 纳米，根据工艺需求，

采用聚焦设计或平行光设计，使设备能够满足您的工艺需要。 

3) 单灯或多灯设计，可自由控制开灯数量；精确调速装置，宽调速范围，性

能稳定；采用强制风冷形式以确保合适的工作温度。 

4) 我们的UV设备能实现“24 小时连续工作”。 

（二） UV 固化原理：在特殊配方的树脂中加入光引发剂（或光敏剂），经过吸收紫

外线（UV）光固化设备中的高强度紫外光后，产生活性自由基或离子基，从而

引发聚合、交联和接枝反应，使树脂(UV 涂料、油墨、粘合剂等)在数秒内（不

等）由液态转化为固态。 

（三） UV 固化灯： 目前，工业上使用的 UV 设备所使用的光源，主要是气体放电灯

（汞灯）。依据灯内腔气体的压强的大小分为低压、中压、高压、超高压，工

业的生产固化通常使用高压汞灯（热态时，腔内压力在 0.1-0.5/MPa）。 

图示（UV 光谱） 
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高压汞灯可以产生辐射强烈的 310nm 、365nm、410nm 等波长的特征紫外光(UV)、

可见光及红外光（IR）其中 365nm 为主峰的波长是世界各国常用的、用于固化干

燥的波段（以下称谓的＂UV 灯＂即指 365nm 的高压汞灯）。 

（四）技术参数（TECHNOLOGY  PARAMETER）： 

电源 单相三线   220 VAC ~ 50Hz 

总功率 2.2KW 总重量 ------ 

外型尺寸 
1250L*540W*1180H 

mm 
进件口尺寸 300W*100Hmm

网带材料 金属网带 网带速度 0-10m/min 

采用光源 高压汞灯 1PCS 网带宽度 300 

冷却方式 强制风冷 光源功率 2.0KW/PCS 

排风口尺寸 φ120 mm 排风量 6 m~3/min 

 

三、使用的环境要求： 

1、电源要求：单相三线   220 VAC ~ 50Hz。如果供电质量不佳，建议．．配置适当容量的

稳压器。 

    2、确保接地线良好； 

    3、生产环境要求：海拔高度不高于 2000 米；室温～ 40 ℃；空气湿度小于 80%并无

水气凝结；空气中无较大颗粒的导电尘埃或易燃易爆的可燃性颗粒。     

四、控制面板及操作步骤： 

控制面板： 

控制面板上有：设备总开关、电源指示灯、启动按钮、调速器、灯开灯按钮、关

灯按钮、开灯指示灯、电流表等器件。 

操作步骤 

1．供电：将电源线正确接入设备，检查无误后打开进线电源开关，打开设备电源总

开关“总挚”，电源指示灯被点亮。 

2．系统启动：按下“启动”按钮，风机开始运行；打开调速器上的开关并使输送带

在适合的速度下运行，设备处于待机状态。 
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3．开灯：按下“灯开”按钮启动UV灯。UV灯被点亮后，大约经过 2 分钟的预热时间

后进入全功率工作状态。此时就可以进行正常的UV固化工作了。同时可以根据实

际使用的情况改变输送带速度，改变UV灯高度来适应生产需求。 

4．关灯：按下“灯停”按钮关闭UV灯。设备风机和输送带继续运行，直到自动停止

运行。 

5．关闭电源：UV灯关闭后一定不要马上关闭设备的总电源，由于UV灯工作时产生的

高温不能立刻散开，设备仍需要对UV灯进行必要的散热。当风机自动停止运行后

（关闭UV灯 3-5 分钟后）才可以人为关闭总电源。 

五、网带的更换： 

当网带需要更换时请按照以下步骤操作： 

1、设备通电   2、启动系统   3、调节输送速度，使操作者能够看清楚网带边缘的

钢丝   4、观察网带边缘的钢丝，找到没有焊接点的钢丝，就是网带的接口处，关闭

电源并做标记   5、调节进出口处的网带张紧螺丝，使网带尽量松弛   6、抽出那条

没有焊接的钢丝并将网带拉出   7、将适合长度的新的网带穿进设备，使用钢丝将网

带两端连接到一起，整理好钢丝两端，使其不接触设备箱体   8、通过调整进出口处

的网带张紧螺丝，使网带适度张紧   9、设备通电，启动系统   10、通过调整进出

口处的网带张紧螺丝，使网带不会跑偏，同时保证网带不会过紧 

六、灯箱高度的调整 

    将设备进出口处上方的百页窗把手向上提起，再向两边拉开，然后将其挂到适当的高

度，使灯箱高度满足使用需求。 

七、UV 灯的更换 

关闭设备总电源，打开设备上箱的后盖门，拆掉 UV 灯的电源线，拉出 UV 灯箱，

然后将灯箱有灯的一面朝上放平稳，拧开 UV 灯电源线的固定螺丝，取出 UV 灯。将新

的 UV 灯取出，然后再按照与上面相反的步骤安装新灯，在将灯箱插入上箱之前要用

洁净的碎布蘸取乙醇将新的 UV 灯管和反射罩擦拭一遍。    

 

    注意：换灯的操作一定要戴上洁净的手套，特别不要赤手抓摸UV灯管和反射罩，以免

手上的汗渍经过UV辐射后形成的白斑阻碍UV的辐照。 
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八、注意事项 

1．确保设备正常通风，在正常的环境中操作。 

2．严禁从入件口或出件口直接注视腔内，防止紫外光对人体造成损伤。 

3．设备启动后，若没有启动 UV 灯，那么经过设定的时间后风机及输送带会停止

运行。 

4. 关闭 UV 灯后，如果在 UV 灯没有完全冷却之前再次启动，那么将无法被点亮， 

直到 UV 灯完全冷却后才可以点亮。 

5．国产 UV 灯的正常平均寿命为 600－800 小时，同时其使用寿命受 UV 灯的开关次

数影响，因此，务必请根据实际的使用情况周期性更换 UV 灯管，此数据仅作理

论参考！ 

6．风机异常或停转时，切勿继续使用设备，以免烧毁紫外灯及反光罩等。 

7．设备出现严重的故障，必须及时通知本公司相关负责人，不可主观地进行强制 

性维修或改装。 

 

九、常见故障及解决办法 
 
 故障现象 故障原因 排除故障的方法 

整机无电（指示灯不亮） 未接通电源 正确接通电源 

整机无电（指示灯微亮） 熔断器烧断 更换熔断器并确认原因排除故障 电 

源 
灯开启一段时间后客户空气跳闸 客户空气开关容量过小 

客户空气开关容量要大于或等于设

备上的空气开关容量 

风冷不够 疏通风管、清理风机风轮杂物 
灯管老化，超过使用寿命 检查并更换 UV 灯 

提高电压,配置稳压器 
电源电压过低，线路连接问题 

重新连接线路 
变压器过热导致热保护开关动作 检查变压器过热的原因并处理 

UV 灯自动熄灭 

变压器中的热保护开关损坏 更换热保护开关 

UV 灯老化,超过使用寿命 

调整灯与工件距离，在温度允许的

情况下，若效果好，可继续使用一

段时间，否则更换 UV 灯 

UV 灯与工件距离过大 调整二者之间的距离 

固化效果不佳 

油墨与印刷品的切合度过低 改善油墨与印刷品的切合度 

个别新 UV 灯管点火会有些困难 频繁开启关闭此 UV 灯 

UV 灯质量问题 更换 UV 灯 

关灯后马上启动 UV 灯 必须在 UV 灯冷却之后再点亮 UV 灯不亮 

线路或变压器故障 
检查线路及变压器并及时处理故

障，查出故障原因 

UV 

灯 

UV 灯关闭后设备不能自动关机 延时器损坏 检查并更换相应的延时器 
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网带走偏 网带与滚筒走合不平衡 调整网带张紧螺丝 

网带打滑 网带张力不足 调整网带张紧螺丝 

网带输送速度不稳定 调速电机或调速器出现故障 更换或检修调速电机及调速器 

使用方法不当 改进使用方法，正确使用 

网 

带 
网带变形或不能正常传送 

达到使用寿命极限 更换网带 

机体的温度偏高 
散热风机的运转不正常，排风量不

够 

停机检查风机，情况严重须更换风

机 

电源电压偏高 降低机器输入电压，加强通风 

温 

度 

控 

制 
变压器温度偏高 

机器周围通风效果差 清理疏通机器周围环境 

滚筒 滚筒有异声 轴承损坏 更换轴承 

传动辊 传动辊转动时有轻微跳动 传动辊两端的紧定螺丝松 旋紧两端的紧定螺丝 

 

十、设备的保养： 

（一） 日保养 

1．打扫表面灰尘，保持机体干净。 

2．启动机器时，检查所有风机、电机运转是否正常，有无异常声音，如有异常立

即关闭机器通知维修工检修。 

3．开灯后检查 UV 灯管是否都已点亮，如果发现有没点亮的，通知维修工检修。 

（二） 月保养 

1．检查通风口是否堵塞，并清理积尘。 

2．检查灯电流是否正常，线路是否老化。 

3．检查风机、电机运转是否正常，电机调速是否能够满足工作要求。 

4．传动链条加油、链轮加油。 

5．UV 灯管的光强是否还能达到工作标准，灯管是否老化。 

6．打扫内腔灰尘。 

（三）半年保养 

1．检查线路及开关是否正常。 

2．电机变速箱加油。 

3．变压器绝缘不少于 200 兆欧，如达不到，必须把变压器重新干燥。 

4．反光罩和 UV 灯用柔软碎布沾洒精擦干净。 

5．传动轴、链轮有无松动，两链轮是否垂直。 

6．网带松紧度是否合适 
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十一、预购配件需知，坚持与该设备配套使用原则，本公司能为购买设备的客户提供配套

的零部件，诸如（仅列常用的几种，详情请直接与本公司营销部联系）： 

⒈ UV 灯管   2. 变压器  3. 特氟龙/PVC/不锈钢网带   4.调速电机 

 

十二、我们的承诺： 

“唯顾客为关注焦点，购产品享最诚挚服务！” 

 


	2.0KW/PCS
	6 m~3/min

