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1 产品简介 

1.1 用途 

    Z 向抗张强度(层间结合强度)是指纸板抵抗层间分离的能力，是

纸张内部粘结能力的反映，内部粘接强度可以完全控制，这对加工多

层纸张和硬纸板非常重要，如果内部粘接值较低或分布不均，可能导

致纸张和硬纸板在使用粘性油墨的胶印机中平铺时出现问题;如果粘

接强度值过高，会给加工带来难度，同时加大了公司的成本。该项测

试在多层纸板如箱纸板、白纸板、灰板纸、白卡纸等在印刷、包装工

业中有广泛的应用。 

1.2 原理 

试样受一定角度、一定重量冲击后，所能吸收之能量，并指示纸

板层间剥离强度。 

2 产品结构  

2.1 仪器结构说明(见下图)： 
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2.2 面板说明 

面板按键示意图如下： 

“档位”键——用于选择测试档位，与所挂重铊相对应，A 档什么也

不挂，B 档挂两个重铊砝码。 

“查看”键——用于显示各项测试数据 

“日期”键――用于调节显示日期 

“▲”键——光标向上移和选择单位 

“校正”键——用于仪器的校正 
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“设定”键――用于仪器参数的设定（出厂前经过专业严格精准的数

据设定，如需更改请联系我司的专业技术人员） 

“删除”键——用于测量结束后删除选定的测量数据 

“打印”键——用于提取后打印数据 

“时间”键――用于时间的设定 

“停止”键——同“返回”的用途 

“ ”键——光标向下移 

“测试”键——用于测试试样前的开始，同“确定”的意思 

3 产品技术特征  

试样尺寸 25.4mm*25.4mm 

试样夹持力 0~40kg/cm2(可调) 

冲击角度 90° 

分辨率 0.001lbf/in² 

测量范围 
A 档：（20-500）J/M2  B 档：（500~1000）

J/M2 

示值误差 A 档：±1J/M2 B 档：±2J/M2 

单  位 J/M2 、lbf/in² interchange 
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室  温 20℃±10℃ 

工作环境 清洁少尘，无强磁场、强震动源 

工作台 采用坚固的水泥工作台，台面应大致水平 

电  源 AC 220V，50Hz，电源应可靠接地 

仪器尺寸 520mm×420mm×700mm 

仪器重量 62KG 

注：示值误差只在各档测量上限值得 20%-80%范围内保证。 

4 操作指南  

4.1 准备试样： 

⑴ 试样位置之确定:从同批物料的分散位置选取试样。

⑵ 在要进行测试的材料上截取试样(裁取无折痕、庇点位置)，试样长

度 135mm，宽 25.4mm。 

⑶ 试样数目:同种材料需测 5 片以上。

⑷ 试样之标准状态:试验前静置于温度 23℃±10℃，相对温度 85%，

4 小时以上。 

4.2 安装试样: 

⑴ 取一卷宽 25.4mm 的双面胶固定在双面胶固定架。

⑵ 将试样座（共五片）置于夹紧座的插梢上（见图 1）。
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图 1 

⑶ 从双面胶固定台架上取强力双面胶平整地粘于五片试样座之上，

两边切平整（见图 2） 

图 2 

⑷ 撕开强力双面胶，将试样平整地粘于双面胶之上，两边切平整。

（见图 3） 
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图 3 

⑸ 再从双面胶固定台架，拉一层双面胶平整地粘于试样上，两边切

平整。（见图 4） 

图 4 

⑹ 利用标配 型块夹住压紧板，将五块 L 型不锈钢块插于夹紧板上

的夹片之中，使五块 L 型不锈钢块一起 

固定于夹紧板上，取下 型块。（见图 5） 
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⑺ 将夹紧板安装于夹紧座杆上，左右两个固定螺帽锁紧，将夹板固

定于夹紧座上（见图 6） 

图 6 

⑻ 将夹紧杆向上拉，压力表显示 40kg/㎝²～60kg/㎝²即可。再将夹

紧杆向下放松。注意禁止没有装试样空拉拉紧杆。 

⑼将左右两个固定螺帽放松。

⑽按住夹紧板之夹片，将夹紧板取出，使用刀片，将五组试样座上的

试样分别切开去毛边即可。（见图 7） 
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⑾将制作好的试样座之一置于测试座上，并按照图 8 所示，将试样座

紧锁在测试座上（见图 8）。 

图 8 

⑿ 将冲击锤固定于固定钩上，按下测试键，仪器屏幕显示“测试”

按下固定钩，使冲击锤冲击 L 型不锈钢块，此时屏幕显示测试结果，

单次测试结束。依次将未测试之测试座依以上方法测试。   
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4.3 校正程序 

⑴ 校正项目： 荷重

⑵ 校正器具： 拉压计

⑶ 校正周期： 一年

⑷ 校正步骤：

①.使仪器保持水平状态。

②.将拉压计归零，然后用拉压计拉住冲击端重心处(如右图)，拉

压计指示值与标准荷重值是否相符。 

4.4 仪器使用及操作步骤 

⑴ 仪器自动进入预备测试界面，预热 10 分钟，待机准备测试；

⑵ 按 4.1 的取样方法取样，把试样按照 4.2 的试样安装步骤在试样座
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上安装好试样，顺时针锁紧两个固定螺帽，将夹紧杆向上拉，令压力

表显示 40kg/㎝²～60kg/㎝²即可，再将夹紧杆向下放松。 

*注意：禁止没有装试样和锁紧两个固定螺帽空拉拉紧杆，否则会破

坏本机的油压系统，从而损坏仪器。 

⑶ 逆时针拧松两个固定螺帽，压进压紧板按照图 5 方法利用 型块

夹住压紧板（方便 L 不锈钢块和压紧板的分离），取出压紧板，使用

刀片，将五组试样座上的试样分别切开并去毛边即可。 

⑷ 将冲击锤固定在悬空位置，将制作好的试样座之一置于测试座上，

并按照图 8 所示的试样安放方向安装好试样，将试样座紧锁在测试座

上准备进行测试。 

⑸ 在显示界面按“档位”键选择你所需的档位（A 档或 B 档），再

按“测试”键确定所选档位，再按“删除”键进入删除界面，输入“00”

删除以前测试储存的全部数据（如果需要删除某一个数据时直接输入

所要删除的数据的编号即可），再按“测试”键返回到预备测试界面。

按“测试”键使显示“预备”界面进入“测试”界面，则可进行试验

测试，按下释放按钮，释放冲击锤，使冲击锤下落，冲击 L 型不锈钢

块，使得试样层间分离，显示器中则显示分离纸张所做的功是多少 J。 

注意：新试样测定档位的选择步骤是：在测试座上固定好试样，先把

档位选到 A 档，释放冲击锤，查看显示面板所显示的数据在 0-500J
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以内则用 A 档测试，如果超出了 500J 则选用 B 档测试。 

⑹ 拧开螺母取出已测试的试样座，再放进新的试样座，拧紧，按“测

试”键，继续测试未测试的试样。 

⑺ 测试完成，按“查看”键或按“打印”数据则可查看数据，本仪

器可以保存 20 次测试数据，当储存满数据了应及时删除没必要的数

据，以免新测试数据的丢失。 

⑻ 试验完成，处理好数据及试样座和 L 不锈钢块的纸样，安放好配

件，这可关机。 

本试验机有自动数据保存功能，断电时自动记忆数据不丢失。 

4.5 注意事项 

⑴ 在测试界面，按“删除”键，输入“00”，按“测试”键确认，

可以清除上次的结果。 

⑵ “档位”键——用于选择测试档位，与所挂重铊相对应，A 档什

么也不挂。B 档挂两个重铊。这个非常重要。（不要在 A 档的时候也

挂重陀或者 B 档不挂重铊这直接影响测试结果。） 

⑶ 测试要在测试范围之内，A 档（0-500J/M）,B 档（100-1000J/M）

测试的结果只在测试范围内保证，如果测试结果低于 500J/M 那么用

A 档，如果测试结果 600J/M，那么就要用 B 档，如果结果是 1000J/M
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以上，也要用 B 档测试，但是测试结果只能是一个参考值。因为超量

程，数据的偏差比较大，可能会影响数据的准确度。 

5 热敏打印机的使用 

5.1 打印机更换纸卷 

第一步：按下圆按钮将打印机前盖打开；把剩下的纸芯取出，如

下图： 

第二步：放入新纸卷，如下图 

    第三步：拉出一部分纸头，放在居中位置，合上前盖，则可以打

印，如下图： 
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5.2 按键的功能 

     SEL 是暂停键，打印时按一下暂停打印就会停止，LF 是走纸键，

需要先按“SEL”键（按键灯熄灭），再按 LF，才会走纸，再按一

下 LP 走纸键或 SEL 键，才会停止。 

6 维护与保养 

6.1 清洁：每次试验前后用棉布擦拭仪器保持仪器整洁、干凈。 

6.2 防锈：检查仪器相对运动部位是否正常运作，并加润滑油。 

6.3 仪器的校正和数据的设定 

仪器的校正和数据的设定都是为厂家内部调试所用，客户一般不用。

如需使用，请和厂家联系。 
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7 成套一览 

名  称 单位 数  量 

微电脑层间剥离强度试验仪  台 1 

电源线 条 1 

热敏打印纸 卷 1 

3M 强力双面胶 卷 1 

夹紧板（内附5个L型不锈钢块） 件 1 

试验座 块 5 

U 型不锈钢片 块 6 

砝码 对 1 

液压油 瓶 1 

产品合格证 份 1 

使用说明书 份 1 

保修卡 分 1 


