
汽车车身术语
!"#$ %&’(—)(((

* 范围

本标准规定了汽车车身的术语及其定义。

本标准适用于轿车、客车和载货汽车的车身。

) 分类

本标准将汽车车身术语分为设计术语、结构术语、零部件术语、附件术语。术语适用

于轿车用字母 ! 表示，适用于客车用字母 " 表示，适用于载货汽车用字母 # 表示。

+ 设计术语

设计术语见表 $。

表 $ 设计术语

序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

%&$ 车身

供驾驶员操作，以及容纳乘客

和货物的场所。主要作用是为

乘员 提 供 安 全、舒 适 的 乘 坐 环

境，隔绝振动和噪声，不受恶劣

气候的影响。包括车身本体和

装饰件、开启件、机构件、附件及

其他可拆卸结构件

’()* !、"、#

%&+ 承载式车身
无独立车架的整体车身结构

形式

,-./.01) ’()*；

.-/12345 ’()*；
!、"

%&% 半承载式车身
车身与车架刚性连接，车身部

分承载的结构形式
617. 8 .-/12345 ’()* !、"、#

%&9 非承载式车身 悬置于车架上的车身结构形式 61:434/1 ;3471 <(-6/3,</.(- !、"、#

%&= 一厢式车身
发动机舱、客舱和行李舱在外

形上形成一个空间形态的车身
(-1 ’(> /*:1 ’()* 图 $ !、"

%&? 两厢式车身
发动机舱、客舱和行李舱在外

形上形成两个空间形态的车身

/@( ’(> /*:1 ’()*；

A4/<A ’4<B ’()*
图 $ !、"
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续表

序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

!"# 三厢式车身
发动机舱、客舱和行李舱在外

形上形成各自独立形态的车身
$%&’’ ()* $+,’ ()-+ 图 . /、0

!"1 封闭车身
顶盖作为车身本体一部分的

车身
23)4567 ()-+ /、0、8

!"9 开式车身
客舱顶为敞顶或客舱顶按需

要可启闭的车身

),’6567 ()-+；

2)6:’&$5(3’ ()-+
图 . /、0、8

!".; 驾驶室 载货汽车的车身 2<(；=&)6$ ()-+ 8

!".. 平头驾驶室

发动机一半以上的长度位于

风窗玻璃最前端的后方的驾驶

室

=)&><&- 2)6$&)3 2<(；

2<( ):’& ’6756’
图 ? 8

!".? 长头驾驶室
有车前板制件，除平头驾驶室

以外的驾驶室

2)6:’&$5)6<3 2<(；

6)&@<3 2)6$&)3 2<(
图 ? 8

!".! 翻转式驾驶室 可整体向前倾翻的驾驶室 $53$567 2<( 图 ? 8

!".A 单排座驾驶室 只有一排座位的驾驶室 45673’ 2<( 图 ? 8

!".B 双排座驾驶室 有前后两排座位的驾驶室 -)C(3’ 2<(；2&’> 2<( 图 ? 8

!".D 带卧铺驾驶室 设有卧铺的驾驶室 43’’,’& 2<(；2<( >5$% (’- 图 ? 8

!".# 涂装车身 经过涂装后的白车身 ()-+ )6 ,&5@’& /、0、8

!".1 白车身
由车身本体、开启件及其他可

拆卸结构件组成的总成
0EF（()-+ 56 >%5$’） /、0、8

!".9 车身本体
结构件与覆盖件焊接或铆接

后不可拆卸的总成
@<56 ()-+；()-+ 4$&C2$C&’ /、0、8

!"?; 车身骨架
主要为保证车身的强度和刚

度而构成的空间框架结构
()-+ 4G’3’$)6 /、0、8

!"?. 驾驶区 供驾驶员操作和乘坐的区域 -&5:’>& 2)@,’&$@’6$ /、0、8

!"?? 乘客区 供乘客使用的区域 ,<44’67’& 2)@,<&$@’6$ /、0、8

!"?! 客舱
供乘员使用的区域，即驾驶区

和乘客区的总称
,<44’67’& 4,<2’ 图 ! /、0、8
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续表

序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

!"#$ 发动机舱 供放置发动机的空间 %&’(&% )*+,-./+%&/ 图 $ 0、1、2

!"#3 行李舱 供放置和李的车身空间 45’’-’% )*+,%./+%&/ 图 $ 0、1

!"#6 车身前部 客舱以前的车身部分 7.*&/ 8*9: 0

!"#; 车身后部 客舱以后的车身部分 .%-. 8*9: 0

!"#< 车身底部
客舱、发动机舱、行李舱底部

的总称
5&9%. 8*9: 0

!"#= 车身侧部 车身侧面部分的总称 >(9% 8*9: 0

!"!? 车身裙部 地板以下的车身侧围部分 >@(./ 1

!"!A 地板系统

位于车身的底部，由骨架、板

件、地毯及有关车身附件等组成

的零部件的总称

74**. 0、1、2

!"!# 前围系统

位于客舱的前部，由骨架、板

件、风窗玻璃及有关车身附件等

组成的零部件的总称

8*9: 7.*&/ B-44；7.*&/ 7-)% 0、1、2

!"!! 侧围系统

位于客舱和行李舱的两侧，由

骨架、板件、侧窗及有关车身附

件等组成的零部件的总称

8*9: >(9% B-44 0、1、2

!"!$ 后围系统

位于客舱的后部，由骨架、板

件、后窗玻璃及有关车身附件等

组成的零部件的总称

8*9: 8-)@ B-44；

8*9: .%-. B-44
0、1、2

!"!3 顶盖系统

位于客舱的顶部，由骨架、板

件、内饰及有关车身附件等组成

的零部件的总称

.**7 0、1、2

!"!6 车门系统

车身上的门，由板件、内饰、玻

璃及车门附件等组成的零部分

件的总称

9**. 0、1、2

!"!; 车身覆盖件
覆盖在车身骨架表面上的板

制件
)*C%. ,-&%4 0、1、2
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续表

序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

!"!# 车身结构件

组成车身本体，支撑覆盖件，

并保证车身强度和刚度的零部

件

$%&’ ()*+,)+*-.；$%&’ (/0.0)%1；

$%&’ 2*-30
4、5、6

!"!7 车前板制件
车身前部覆盖发动机和车轮

的零部件的总称
2*%1) $%&’ (80..；2*%1) (800) 30)-. 4、5、6

!"9: 开启件
车身上可启闭的各种舱门的

结构件
,%3;-*)301) &%%* 4、5、6

!"9< 机构件
具有操纵、运动、连接功能的

部件
8-*&=-*0 4、5、6

!"9> 装饰件 起装饰和保护作用的部件 )*?3；@-*1?(8 4、5、6

!"9! 附件

车身中具有独立功能并成为

一个分总成的部件，如后视镜、

刮水器等

$%&’ -,0((%*?0( 4、5、6

!"99 限位器 限制开启部件开度的机构 ,80,/ ()%; 4、5、6

!"9A 调整机构
由于使用功能的需要，车身上

可调部件的总称
-&B+()0* 4、5、6

!"9C 防盗装置 汽车上用于防止盗窃的装置 -1)? D )802) 4、5、6

!"9E 空气调节系统
用于调节客舱内温度、湿度、

通风量的零部件总成
FG46；,.?3-)0 ,%3)*%. 4、5、6

!"9# 约束系统
客舱内为控制人员、物品的移

动而设置的约束装置的总称
*0()*-?1( 4、5、6

!"97 门洞 车身上与车门配合的净开口 &%%* %;01?1@ 4、5、6

!"A: 门框 组成门洞的封闭框架 &%%* 2*-30 4、5、6

!"A< 门槛 门框下边部分的零部件 *%,/0* 4、5、6
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续表

序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

!"#$ 车身支点
车身上的装配、修理汽车而设

计的支撑点
%&’()*+ ,-)*. /、0、1

!"#!
安全 带 安 装 固

定点

指车身或座椅构架上用于安

装固定安全带总成的那部分零

部件

23&. 435. &*’6-7 ,-)*. /、0、1

!"#8 座椅固定点
车身上用于安装座椅的那部

分零部件
23&7 &*’6-7 ,-)*. /、0、1

!"## 安全出口

在紧急情况下供乘员撤离的

出口。包括安全门、安全窗和安

全顶窗

3937&+3*’: 3;). 0

!"#< 通道

乘 客 从 某（排 ）座 位 至 其 他

（排）座位或至乘客门最上一级

踏步板边缘的行走空间。它不

包括：

&）座位前面 !==99 的空间；

4）踏步板或楼梯上方的空间；

’）座位所占用的空间

+&*+ >&: 0

!"#? 引道
由乘客门或安全门至通道的

过道
&’’322 ,&22&+3 0

!"#@ 内饰 车身内部的装饰 )*.37)-7 .7)9 /、0、1

!"#A 外饰 车身外部的装饰 3;.37)-7 .7)9 /、0、1

!"<= 腰线
位于侧窗下部，贯穿前后的造

型特征线
>&)2. 5)*3；435. 5)*3 图 ! /、0、1

!"<B 开缝线
车门、发动机罩、行李舱盖等

覆盖件上的边界线
-,3*)*+ 5)*3 图 ! /、0、1

!"<$ 轮口
车身侧部供车轮装卸和转向

回旋的开口部分
>6335 -,3*)*+；>6335 &7’6 图 ! /、0、1

!"<! 护轮板

位于车轮上方，具有阻挡车轮

运转时所产生的溅污和飞石等

功能的零部件。它可以是独立

部件，也可以是车身的一部分

>6335 +C&7D2 /、0、1

!"<8 脚部空间
客舱内供乘员乘坐时脚部活

动的空间
E--. 7--9 /、0、1
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续表

序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

!"#$ 头部空间
客舱内供乘员乘坐时头部活

动时空间
%&’( )**+ ,、-、.

!"## 车身悬置 连接车身和车架的柔性装置 /*(0 +*123425 ,、-、.

! 结构术语

结构术语见表 6。

表 6 结构术语

序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

7"8 板制作
经压力或其他加工方法形成

的薄板件
9’2&: ,、-、.

7"6 蒙皮
安装于骨架外部的具有防护

和增强作用的板件
*13 9’2&:；;<42 -

7"! 立柱
起竖直支承作用的部件或构

件
9*;3；94::’) ,、-、.

7"7 横梁 横向设置的梁结构件 =)*;; +&+/&) ,、-、.

7"$ 纵梁 纵向设置的梁结构件 :*25431(42’: )’4: ,、-、.

7"# 地板通道
地板中央，纵向覆盖传动轴或

排气管的地板凸起部分
>:**) 3122&: 图 # ,

7"? 前端框架
位于车身前端与左、右翼子板

相连接的部件
@AB（5)4:: *9&2425 9’2&:） ,

7"C 玻璃导轨
供玻璃移动的槽型轨道，用于

固定玻璃导槽
5:’;; )12 )’4: 图 ? ,、-、.

7"D 杆件 杆状的部件 )*( ,、-、.

7"8E 加强件 局部增加强度和刚度的部件 )&42>*)=&+&23；;34>>&2&) ,、-、.

7"88 滚压件 板件通过滚压形成的零件 )*::&( 9’)3 ,、-、.
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续表

序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

!"#$ 固定件
起安装、定位和稳定结构作用

的部件
%&’()*&%；+),&- .(%’ /、0、1

!"#2 角撑件
位于零件交接部位，用于提高

局部强度和刚性的角形部件
3455&’ /、0、1

!"#! 护板 具有防护、装饰作用的板件 +&*-&%；56)&7- /、0、1

!"#8 挡板 起遮挡和隔离作用的板件 9(++7& /、0、1

!"#: 衬板 具有增强或调整作用的板件 .(’;6 /、0、1

!"#< 连接板 起连接作用的板件 ;=**&;’)*3 .(*&7 /、0、1

!"#> 支架 起支撑作用的部件 54..=%’ /、0、1

!"#? 托架 固定悬臂零件的部件 9%(;@&’ /、0、1

!"$A 护栏
具有防护、隔离作用的栅栏状

部件
3%)77 34(%- /、0、1

!"$# 衬垫 起隔离或减震作用的部件 .(- /、0、1

!"$$ 铰链
绕轴线转动的零部件的连接

件
6)*3& /、0、1

!"$2 锁扣 起锁止作用的零件 5’%)@&% /、0、1

!"$! 罩
对某些机构起防护和遮盖等

作用的壳体构件
9==’ /、0、1

!"$8 盖
对开口或孔起防护和遮盖作

用的构件
;=B&%；7)- /、0、1
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续表

序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

!"#$ 压条 条形压紧件 %&’( )%&’* +、,、-

!"#. 卡扣 通过压按起固定作用的零件 /0’* +、,、-

!"#1 夹片
焊接或固定在车身上，用于固

定管路、线束的零件
/0’* +、,、-

!"#2 导向限位块 起导向限位作用的部件 )%3**4& +、,、-

!"56 流水槽 用于引导雨水流向的槽 &337 8&’* /9:;;40 +、,、-

!"5< 槽
断面形状为凹形，可起导向或

固定作用的结构
=>%%4&；=>’84；=&33?4 +、,、-

!"5# 筋 增强零件刚性的凹凸形状 &’@ +、,、-

!"55 翻边 零件边缘翻起的部分 70:;=4 +、,、-

!"5! 密封件 起密封作用的部件 )4:0 +、,、-

! 零部件术语

零部件术语见表 5。

表 5 零部件术语

序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

A"< 地板 车身底部的板件 7033& *:;40；7033& @3:&8 图 $ +、,、-

A"# 地板梁
位于车身底部，用于搁置地板

并起加强作用的梁结构件

@38B >;84&)%&>/%>&4；

73>;8:%’3;；7033& (4(@4&
图 $ +、,、-

A"5 门框下边梁
车身两侧下部连接前、后立柱

的边梁
&3/C *:;40；)’84 )’00 图 $ +、-
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续表

序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

!"# 踏步板 供上下车踏脚的部件 $%&’ ’()%& 图 *+ ,、-

!"! 地毯
覆盖在地板表面，起装饰和隔

热作用的零部件
.(//0 1)%；2)0’&% 3、,、-

!"4 前围挡板 驾驶区前面的挡板 5)$6 ’)7&(；.80&9)(( 图 4 3、,、-

!": 前围上盖板 风窗下部的外层盖板 2/9( %/’ 图 ! 3、,、-

!"; 前围外侧板 位于前围外部两侧的竖板 2/9( $85& /<%&0 ’)7&( 图 ! 3、,、-

!"= 前围内侧板 位于前围内部两侧的竖板 2/9( $85& 87%&0 ’)7&( 3、,、-

!"*+ 风窗框 安装风窗玻璃用的框架 9875$68&(5 /’&787> 3、,、-

!"** 风窗玻璃 车身前窗的玻璃 9875$20&&7 >()$$ 图 # 3、,、-

!"*? 仪表板
位于客舱前方，供安装指示器

和操纵件的部件
87$%0<1&7% ’)7&( 3、,、-

!"*@ 副仪表板
位于驾驶员旁边，用于安装辅助

指示器和操纵件的部件
2/7$/(& 3、,、-

!"*# 杂物箱 仪表板上存放小物件的箱体 >(/A& B/C；>(/A& 2/1’)0%1&7% 3、,、-

!"*! 通风口 供客舱内空气进出的部件 )80 A&7% 3、,、-

!"*4 侧围板 客舱侧部的覆盖件 $85& ’)7&( 图 ! 3、,、-

!"*: 侧窗 侧围上供乘员采光、通风的窗 $85& 9875/9 3、,、-

!#+*汽车车身术语
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续表

序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

!"#$ 侧窗框 用于安装侧窗玻璃的窗框 %&’( )&*’+) ,-./( 0、1、2

!"#3 后侧窗 位于侧围后部的窗户 45.-6(- )&*’+) 图 7 0、1、2

!"89 后侧围外板 车身后部两侧转角处的外板 45.-6(- :.*(; 0、1、2

!"8# 上边梁 顶部两侧的纵向加强构件 -++, -.&;；-++, %&’( -.&; 图 < 0、1、2

!"88 后围板
车身后部用于连接左、右侧围的

板件
=.>? :.*(; 图 ! 0、1、2

!"8@ 后窗玻璃 车身后窗的玻璃 -(.- )&*’+) A;.%% 图 @ 0、1、2

!"87 顶盖 客舱顶部的覆盖件 -++, :.*(; 图 < 0、1、2

!"8! 顶盖横梁 支承顶盖，防止其凹陷的横梁 -++, /(/=(-；-++, =+) 图 < 0、1、2

!"8< 顶盖内饰板
位于客舱顶部具有装饰、隔热和

软化作用的部件
B(.’;&*(- 0、1、2

!"8C 车门
能开闭，供乘员进出、货物装卸

的门
’++- 图 7 0、1、2

!"8$ 驾驶员门 供驾驶员上、下车的门 ’-&D(- ’++- 0、1、2

!"83 乘客门 供乘客上、下车的门 :.%%(*A(- ’++- 0、1、2

!"@9 背门 位于车身后背部的门 =.>? ’++- 图 7 0、1

!"@# 车门防撞梁
车门内外板之间用于防止侧向

撞击的加强梁
&*6-5%&+* =(./ 0、1、2
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序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

!"#$ 门窗框 车门上的窗框 %&’()% *+,-. 图 / 0、1、2

!"## 车门玻璃 装在车门上的玻璃 ())+ 34,55 图 / 0、1、2

!"#6 玻璃导槽
供玻璃移动的槽型轨道并起密

封作用的非金属件
34,55 +7’ 89,’’.4 图 / 0、1、2

!"#! 车门挡水膜
位于车门内板与内饰之间，起挡

水作用的蒲膜
%,:.+ 59&.4( 图 / 0、1、2

!"#; 车门内饰板 车门内侧的装饰性部件 ())+ &’’.+ :+&- 图 / 0、1、2

!"#/ 文件袋 客舱内用于装文件的袋 <)8=.:5 图 / 0、1、2

!"#> 内开手柄 从车的内部开启车门的手柄 &’’.+ ())+ 9,’(4. 图 / 0、1、2

!"#? 外开手柄 从车的外部开启车门的手柄 )7:.+ ())+ 9,’(4. 图 / 0、1、2

!"6@ 内锁按钮 车门内侧锁止按钮 ())+ &’5&(. 4)8= =’)A 图 / 0、1、2

!"6B 角窗
位于车门上的角形窗户，有的可

以打开，供通风用
())+ C.’:&4,:&)’34,55 图 6 0、1、2

!"6$ 保险杠
为了减轻车身在冲撞时的损伤，

安装在汽车前后端的保护装置
A7-<.+ 图 6 0、1、2

!"6# 保险杠缓冲
位于保险杠上吸收冲撞能量的

部件
A7-<.+ 37,+( 图 6 0、1、2

!"66 保险杠支架
将保险杠连接于车身或车架的

支架
A7-<.+ 5:,D；A7-<.+ ,+- 图 6 0、1、2

!"6! 散热器面罩
车身前部供散热器通风并起装

饰作用的构件
+,(&,:)+ 3+&44 图 ! 0、1、2
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续表

序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

!"#$ 翼子板
位于车身两侧，遮盖车轮的车身

外板
%&’( )*’+*, 图 # -、.、/

!"#0 发动机罩 发动机舱的罩 122+ 图 3 -、.、/

!"#4 挡泥板

位于车轮前后或内侧纵向，用于

遮挡车轮运转时溅起的泥水及

飞石的部件

)*’+*, 图 ! -、.、/

!"#5 加油口盖 车身上油箱口的盖 )6*7 )&77*, 7&+ -、.、/

!"!8 行李箱盖 行李箱的盖板 9,6’: 7&+；+*;: 7&+ -

!"!< 行李舱门 行李舱的门 ;2=>?,9=*’9 +22, 图 3 -、.

!"!@ 行李舱隔板
行李舱上部，分隔行李舱和客舱

隔板
9,6’: A1*7) >?’*7 图 $ -

!"!3 安全顶窗
在紧急情况下供乘员撤离的车

顶出口
*A;?>* 1?9;1 .

!"!# 安全窗
在紧急情况下，可打开或击碎玻

璃以供乘员撤离的窗
*=*,(*=;B %&’+2% .

!"!! 安全门 在紧系情况下，供乘员撤离的门 *=*,(*’;B +22, .

!"!$ 拉手 用于启闭罩盖的手把 1?’+ >677 -、.、/

!"!0 手柄 用于操作实现某一切能的部件 1?’+7* -、.、/

!"!4 扶手 供乘员手扶的部件 ?AA&A9 (,&>
图 0
图 <8

-、.、/

!"!5 前围骨架 位于车身前部的骨架
),2’9 %?77 ),?=*； ),2’9 %?77

A:*7*92’
图 4 .
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序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

!"#$ 前围搁梁 前围骨架上搁置地板的横梁 %&’() *(+ ,-*.% /*01 图 2 3

!"#4 前围裙边梁 前围骨架底部的横梁 %&’() *(+ 5&’,, ,6.. 图 2 3

!"#7 侧围骨架 位于车身两侧的骨架
,6+* 80.. %&01*； ,6+* 80..

,9*.*)’1
图 2 3

!"#: 侧围立柱
侧围骨架中支承顶盖，安装侧窗

且延伸至腰梁下方的立柱
,6+* 80.. ;6..0& 图 2 3

!"#< 侧窗立柱
位于腰梁上方，供安装侧窗和支

承顶盖的立柱
,6+* 86(+’8 ;6..0& 图 2 3

!"#! 裙立柱
位于车身裙部并直接支承腰梁

的立柱
,96&) ;6..0& 图 2 3

!"## 门立柱
侧围骨架中，用于支承顶盖并安

装车门的立柱
+’’& ;6..0& 图 2 3

!"#= 腰梁 侧围骨架中，侧窗下的纵梁 806,) &06.；/*.) &06. 图 2 3

!"#2 侧围搁梁
侧围骨架中，用于搁置地板的纵

梁
,6+* ,-*.% 1*1/*& 图 2 3

!"#> 侧围裙边梁 侧围骨架底部的纵梁 ,6+* ,96&) &06. 图 2 3

!"=$ 滑门导轨 为侧滑门开闭而设置的导轨 ,.6+* +’’& &06. 图 44 3

!"=4 后围骨架 位于车身后端的骨架 &*0& *(+ %&01*；&*0& *(+ ,9*.*)’( 图 2 3

!"=7 后围搁梁 后围骨架中搁置地板的横梁 &*0& *(+ ,-*.% 图 2 3

!"=: 后围裙边梁 后围骨架底部的横梁 &*0& *(+ 5&’,, ,6.. 图 2 3
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续表

序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

!"#$ 顶盖骨架 位于车身顶部的骨架 %&&’ ’%()*；%&&’ +,*-*.&/ 图 0 1

!"#! 底架 客车车身底部的构架 2&34 5/3*%+.%56.5%* 1

!"#7 伸缩篷
铰接客车中能满足主、副车相对

运动的软车身
’-*892-* .(%:(5-9/ 图 ; 1

!"## 中间框架

铰接客车中，位于铰接部分中间

保持车身外形并调节伸缩篷角

位移的构件

6*/.(%(- ’%()* 图 ; 1

!"#0 梭梁

位于中间框架底部，并受等分机

构约束而使其始终处于转角平

分线上的横梁

+.(29-9<*% 2*() 图 ; 1

!"#; 篷杆
固定于中间框架两侧，主要承受

伸缩篷重力的“!”形构件
.(%:(5-9/ %&2 图 ; 1

! 附件术语

附件术语见表 $。

表 $ 附件术语

序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

7"= 刮水器
清除玻璃外表面的雨水、雪及灰

尘等的装置
>9:*% 图 ! ?、1、@

7"A 洗涤器 向玻璃上喷洗涤液的装置 >(+B*% ?、1、@

7"C 暖风装置
为客舱提供采暖和清除玻璃上

的霜和雾的装置
B*(.*% 图 ?、1、@

7"$ 制冷装置 为客舱、货舱提供冷气的装置 ?D@；(9% 6&/39.9&/*% ?、1、@

7"! 通风装置 客舱内更换空气的装置 E*/.9-(.&% ?、1、@

7"7 遮阳板

安装在汽车风窗上方，为遮挡射

入驾驶员眼睛的眩目光而设置

的平板状部件的总称

+5/ E9+&% 图 ! ?、1、@
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序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

!"# 化妆镜 客舱内供乘员化妆用的镜子 $%&’() *’++,+ -、.、/

!"0 外后视镜
安装在车身外部，为驾驶员提供

车辆后方视野的装置
,1(2+ +2%+ $’23 *’++,+ 图 4 -、.、/

!"5 内后视镜
安装在客舱内部，为驾驶员提供

车辆后方视野的装置
’&(2+ +2%+ $’23 *’++,+ 图 4 -、.、/

!"67 下视镜
安装在车身外部，为驾驶员提供

下方视野的装置
1&82+ $’23 *’++,+ .、/

!"66 座椅 客舱内供乘员乘坐的装置 92%( -、.、/

!"6: 头枕

用以限制乘员头部相对于躯干

向后移动的弹性装置，其作用是

发生撞车事故时，减轻乘员颈椎

可能受到的损伤

;2%8 +29(；;2%8 +29(+%’& -、.、/

!"6< 折叠椅 可折叠的座具 =,>8’&?929( -、.、/

!"6@ 卧铺 供乘员躺卧休息的装置 9>22A2+ -、.、/

!"64 门锁

锁止车门的机构，包括锁体、挡

块（或锁扣）、内外操纵机构和内

外锁止机构

8,,+ >%(B; 图 # -、.、/

!"6! 门铰链

与车门和车身相联接，能够绕同

一轴线回转且相互结合部件的

总称

8,,+ ;’&?2 图 # -、.、/

!"6# 窗锁 锁止窗的装置 3’&8,3 >%(B; -、.、/

!"60 玻璃升降器
操纵车门玻璃升降，并能按要求

停留在任意位置的装置
3’&8,3 >%(B; -、.、/

!"65 气弹簧 利用自身蓄能助力的撑杆 ?%9 9A+’&? -、.、/

!":7 安全带

当汽车紧急制动或碰撞时，能防

止或减轻乘员所受伤害的带状

结构安全装置

92%( C2>(；9%=2() C2>( -、.、/
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续表

序号 术语 定义 对应英文词 图号 适用

!"#$ 安全气囊

在汽车发生剧烈碰撞时，能自动

张开以起保护乘员作用的缓冲

装置

%&’( )&*(；%’+&(, )&*( -、.、/

!"## 儿童约束装置
客舱中为保护儿童而设置的约

束装置
(&(0&1；203*4 1&%(1’35( %,%(&6 -、.、/

!"#7 烟灰盒 客舱内盛放烟灰的盒子 ’%0(1’,；’%0 1&2&8(’2*& -、.、/

!"#9 点烟器 客舱内供乘员点烟的装置 23:’1 *3:0(&1 -、.、/

!"#; 衣帽钩 客舱内供乘员挂衣帽的零件 2<’( 0<<= -、.、/

!"#! 顶窗
位于顶盖上，用于采光或通风的

装置
%=, > *3:0( ?354<? -、.、/

!"#@ 防擦条
车身上防止擦碰并起装饰作用

的条形零件
’5(3%2A++ 13) -、.、/

!"#B 扰流板
为调整行驶中车身周围的气流

而设置的附加部件
%8<3*&1 -、.、/

!"#C 行李架 放置行李的构架 *A::’:& 1’2=；8’12&* %0&*+ .

!"7D 行李梯
用于到车顶行李架上提放行李

的梯子
*A::’:& *’44&1 .

!"7$ 楼梯
双层客舱内供乘员上下用的阶

梯
%(’31% .

!"7# 电子线路牌 行车线路指示牌 :A34& )<’14 .

!"77 投币箱 乘客投币用的箱体 2<35 )<E .

!"79 售票台 售票员的工作台 2<54A2(<1 (’)*& .
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附 录 !
（提示的附录）

!
!!

汉语拼音索引

!
!!

第一字拼音 术语 序号 第一字拼音 术语 序号

! !"# 车身底部

!
!!

$%&’

() 安全窗 *%*+ !"# 车身覆盖件

!
!!

$%$,

() 安全出口 $%** !"# 车身骨架

!
!!

$%&-

() 安全带 .%&- !"# 车身后部
!
!!

$%&,

() 安全带安装固定点 $%*$ !"# 车身结构件

!
!!

$%&’

() 安全顶窗 *%*$ !"# 车身前部

!
!!

$%&.

() 安全门 *%** !"# 车身裙部

!
!!

$%$-

() 安全气囊 .%&/ !"# 车身悬置

!
!!

$%..

" !"#) 衬板

!
!!

+%/.’

0(1 白车身 $%/’ !"#) 衬垫

!
!!

+%&/

0() 板制件 +%/ !"#)2 承载式车身

!
!!

$%&

0() 半承载式车身 $%$ !"#)2 乘客门

!
!!

*%&3

0(4 保险杠 *%+& !"#)2 乘客门

!
!!

$%&&

0(4 保险杠缓冲块 *%+$ !"5()2 窗锁

!
!!!!

.%/,

0(4
0#1

保险杠支架

背门

*%++
*%$-

!
!!

#

04 玻璃导槽 *%$+ 6(1 带卧铺驾驶室

!
!!

$%/.

04 玻璃导轨 +%’ 6() 单排座驾驶室

!
!!

$%/+

04 玻璃升降器 .%/’ 6()2 挡板

!
!!!!

+%/*

$
6()2
6(4

挡泥板

导向限位块

*%+’

!
!!

+%&3

!(4 槽 +%$/ 61 地板

!
!!

*%/

!# 侧窗 *%/, 61 地板梁

!!

*%&

!# 侧窗 *%/, 61 地板梁

!! *%&
!# 侧窗框 *%/’ 61 地板通道

!! +%.
!# 侧窗立柱 *%.+ 61 地板系统

!! $%$/
!# 侧围板 *%/. 61 地毯 *%*
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!!

续表

!
!!

第一字拼音 术语 序号 第一字拼音 术语 序号

!" 侧围搁梁 #$%& ’( 底架

!
!!

#$)#

!" 侧围骨架 #$%* ’(+, 点烟器

!
!!!!

%$*-

!"
!"

侧围立柱

侧围裙边梁

#$%.
#$%/

’(+, 电子线路牌

!
!!

%$.*

!" 侧围系统 .$.. ’(,0 顶窗

!
!!

%$*%

!1+,0 长头驾驶室 .$2* ’(,0 顶盖

!
!!

#$*-

!1" 车门 #$*) ’(,0 顶盖骨架

!
!!

#$)-

!1" 车门玻璃 #$.. ’(,0 顶盖横梁
!
!!

#$*#

!1" 车门挡水膜 #$.# ’(,0 顶盖内饰板

!
!!

#$*%

!1" 车门防撞梁 #$.2 ’(,0 顶盖系统

!
!!

#$.#

!1" 车门内饰板 #$.%

!
!!

!

!1" 车门系统 .$.% "3 儿童约束装置

!
!!

%$**

!1" 车前板制件

!
!!

.$./ 4

!1" 车身 .$2 5+ 发动机舱

!
!!

.$*-

!1" 车身本体 .$2/ 5+ 发动机罩

!
!!

#$)-

!1" 车身侧部 .$*/ 5+, 翻边

!
!!

-$..

5+, 翻转式驾驶室 .$2. 6+( 开缝线

!
!!

.$%2

5+,0 防擦条 %$*) 6+( 开启件

!
!!

.$-7

5+,0 防盗装置 .$-% 6+( 开式车身

!
!!

.$/

5"( 非承载式车身 .$- 6" 客舱

!
!!

.$*.

5",0 风窗玻璃 #$22 68,0 空气调节系统

!
!!

.$-)

5",0 风窗框 #$27

!
!!

"

5",0 封闭车身 .$& 9+ 拉手

!
!!

#$#%

5: 扶手 #$#& 9( 立柱

!
!!

-$.

5: 附件 .$-. 9(+, 连接板

!
!!

-$2)

5: 副仪表板 #$2. 9(+,0 两厢式车身

!
!!

.$%

# 9(: 流水槽

!
!!

-$.7

0+( 盖 -$*# 98: 楼梯

!
!!

%$.2

0+, 杆件 -$/ 9:, 轮口

!
!!

.$%*

0: 固定件 -$2* $
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续表

!!

第一字拼音 术语 序号 第一字拼音 术语 序号

!"# 刮水器 $%& ’() 门窗框

!! *%+,
!") 滚压件 -%&& ’() 门洞

!
!!

+%-.

! ’() 门铰链

!!

$%&$

/()! 横梁 -%- ’() 门槛

!! +%*&
/0" 后侧窗 *%&. ’() 门框

!! +%*1
/0" 后侧围外板 *%,1 ’() 门框下边梁

!! *%+
/0" 后窗玻璃 *%,+ ’() 门立柱

!! *%$$
/0" 后围板 *%,, ’() 门锁

!! $%&*
/0" 后围搁梁 *%2, ’()! 蒙皮

!! -%,
/0" 后围骨架 *%2& ’3 密封件

!
!!!!

-%+-

/0"
/0"

后围裙边梁

后围系统

*%2+
+%+-

!!

"

/" 护板 -%&- )(3 内后视镜

!! $%.
/" 护栏 -%,1 )(3 内开手柄

!! *%+4
/" 护轮板 +%$+ )(3 内饰

!! +%*4
/"# 滑门导轨 *%21 )(3 内锁按钮

!
!!

*%-1

/"# 化妆镜 $%2 )"#)

!
!!

暖风装置

!
!!

# $

53 机构件 +%-& 6()! 篷杆

!
!!

*%2.

53# 夹片 -%,4 63)! 平头驾驶室

!
!!!!

+%&&

53#
53#

夹片

加强件

-%,4
-%&1

!
!!

%

53# 加油口盖 *%-. 73 气弹簧

!
!!

$%&.

53# 驾驶室 +%&1 73#) 前端框架

!
!!

-%2

53# 驾驶区 +%,& 73#) 前围挡板

!
!!

*%$

53# 驾驶员门 *%,4 73#) 前围骨架

!
!!

*%*.

53#0 铰链 -%,, 73#) 前围内侧板

!
!!

*%.

53#0 角撑件 -%&+ 73#) 前围搁梁

!
!!

*%$1

53#0 角窗 *%-& 73#) 前围裙边梁

!
!!

*%$&

53#0 脚部空间 +%$- 73#) 前围上盖板

!
!!

*%2

53) 筋 -%+, 73#) 前围外侧板

!
!!

*%4

& 73#) 前围系统

!
!!

+%+,

8# 卡扣 -%,2 7") 裙立柱

,$1& 第八篇 相关标准规范
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续表

!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
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!
!
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!
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第一字拼音 术语 序号 第一字拼音 术语 序号

!

!"# 扰流板 $%&’

"

(") 三厢式车身 *%+

(") 散热器面罩 ,%-,

(.")/ 上边梁 ,%&0

(.1) 伸缩篷 ,%+$

(.#2 手柄 ,%,+

(.#2 售票台 $%*-

(.2")/ 双排座驾驶室 *%0,

(2# 梭梁 ,%+’

(2# 锁扣 -%&*

#

3" 踏步板 ,%-

34"# 调整机构 *%-,

3#)/ 通道 *%,$

3#)/ 通风口 ,%0,

3#)/ 通风装置 $%,

3#2 头部空间 *%$,

3#2 头枕 $%0&

3#2 投币箱 $%**

32 涂装车身 *%0+

32# 托架 -%05

$

6"4 外后视镜 $%’
6"4 外开手柄 ,%*5
6"4 外饰 *%,5
61) 文件袋 ,%*+
6# 卧铺 $%0-

%

74 洗涤器 $%&

74" 下视镜 $%08

74") 限位器 *%--

74)/ 行李舱 *%&,

74)/ 行李舱隔板 ,%,&

74)/ 行李舱门 ,%,0

74)/ 行李架 $%&5

74)/ 行李梯 $%*8

74)/ 行李箱盖 ,%,8

&

9" 压条 -%&$

9") 烟灰盒 $%&*

9"# 腰梁 ,%$+

9"# 腰线 *%$8

94 衣帽钩 $%&,

94 一厢式车身 *%,

94 仪表板 ,%0&

94 翼子板 ,%-$

94)/ 引道 *%,+

921 约束系统 *%-’

’

:" 杂物箱 ,%0-

:."# 罩 -%&-

:.1 遮阳板 $%$

:.1 折叠椅 $%0*

:.4 支架 -%0’

:.4 制冷装置 $%-

:.#)/ 中间框架 ,%++

:.2")/ 装饰件 *%-&
:#)/ 纵梁 -%,
:2# 座椅 $%00
:2# 座椅固定点 *%,-

*$80汽车车身术语
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附 录 !
（提示的附录）

!
!!

英文索引

!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!

英文 术语 序号 英文 术语 序号

"
!"# 制冷装置 $%&
’(()** +’**’,) 引道 -%./
’012*3)4 调整机构 -%.&
’54 6’, 安全气囊 $%78
’54 (9:05359:)4 制冷装置 $%&
’:35 ; 3<)=3 防盗装置 -%&$

’:35*(2== 456 防擦条 $%7/
’*< 4)()+3’(>) 烟灰盒 $%7-
’*<34’? 烟灰盒 $%7-
’**5*3 ,45+ 扶手 .%.@

!
6’(A 0994 背门 .%-B
6’(A +’:)> 后围板

!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!

.%77
6’==>) 挡板 &%8.

6)>3 4’5> 腰梁 .%$/

CDE（690? 5: F<53)） 白车身 -%8@

690? 车身 -%8

690? ’(()**945)* 附件 -%&-

690? 6’(A F’>> 后围系统 -%-&

690? =4’G) 车身结构件 -%-@

690? =49:3 F’>> 前围系统 -%-7

690? G92:35:, 车身悬置 -%$$

690? 9: +45G)4 涂装车身 -%8/

690? 4)’4 F’>> 后围系统 -%-&

690? *A)>)39: 车身骨架 -%7B

690? *A)>)39: 车身结构件 -%-@

690? *50) F’>> 侧围系统 -%--

690? *342(324’> 车身结构件 -%-@

690? *342(324) 车身本体 -%8H

690? 2:0)4*342(324) 地板梁 .%7

690? 2:0)4*342(324) 底架 .%/.

6993 罩 &%7&

64’(A)3 托架 &%8H

62G+)4 保险杠 .%&7

62G+)4 ’4G 保险杠支架 .%&&

(9I)4 +’:)> 车身覆盖件 -%-/

(9F> *50) 5:3)4 +’:)> 前围内侧板 .%H

(9F> *50) 923)4 +’:)> 前围外侧板 .%@

(9F> 39+ 前围上盖板 .%/

(4)F (’6 双排座驾驶室 -%8.

(49** G)G6)4 横梁 &%&

#

0’*< +’:)> 前围挡板 .%$

0)(A >50 行李箱盖 .%.B

0994 车门系统 -%-$

0994 车门 .%7/

0994 =4’G) 门框 -%.B

0994 ,>’** 车门玻璃 .%--

0994 <5:,) 门铰链 $%8$

0994 5:*50) >9(A A:96 内锁按钮 .%&B

0994 5::)4 345G 车门内饰板 .%-$

0994 >’3(< 门锁 $%8.

0994 9+):5:, 门洞 -%&H

0994 +5>>’4 门立柱 .%$$

0994 I):35>’359: ,>’** 角窗 .%&8

045I)4 (9G+’43G):3 驾驶区 -%78

045I)4 0994 驾驶员门 .%7@

$

)G)4,):(? 0994 安全门 .%..

&$B8 第八篇 相关标准规范



!
!!

续表
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!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
!
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英文 术语 序号 英文 术语 序号

!

!"# 驾驶室 $%&’

!"# ()*+ *,-.,* 平头驾驶室 $%&&

!"# /.01 #*2 带卧铺驾驶室 $%&3

!"+4*0 地毯 5%5

!*,0+"6 7+"8* 中间框架 5%99

!1*!: ;0(4 限位器 $%<<

!1.62 +*;0+".,0 ;=;0*8 儿童约束装置 3%>>

!.-"+ 6.-10*+ 点烟器 3%><

!6.8"0* !(,0+(6 空气调节系统 $%<9

!6.4 卡扣 <%>9

!6.4 夹片 <%>?

!("0 1((: 衣帽钩 3%>5

!6(;.,- #(2= 封闭车身 $%?

!(., #(@ 投币箱 3%$$

!(84"+08*,0 2((+ 开启件 $%<’

!(84"+08*,0 2((+ 行李舱门 5%5&

!(,2A!0(+ 0"#6* 售票台 3%$<

!(,,*!0.,- 4",*6 连接板 <%&9

!(,;(6* 副仪表板 5%&$

!(,)*,0.(,"6 !"# 长头驾驶室 $%&>

!(,)*+0.#6* #(2= 开式车身 $%B

!()*+ 盖 <%>5

*8*+-*,!= *@.0 安全出口 $%55

*8*+-*,!= /.,2(/ 安全窗 5%5<

*,-.,* !(84"+08*,0 发动机舱 $%><

*;!"4* 1"0!1 安全顶窗 5%5$

*@0*+.(+ 0+.8 外饰 $%5B

"

7*,2*+ 护板 <%&<

7*,2*+ 挡泥板 5%<?

7.+*/"66 前围挡板 5%3

7.@*2 4"+0 固定件 <%&>

76",-* 翻边 <%$$

76*@.#6* 0"+4"A6., 伸缩篷 5%93

7(62.,- ;*"0 折叠椅 3%&$

76((+ 地板 $%$&

76((+ #("+2 地板 5%&

76((+ 8"0 地毯 5%5

76((+ 8*8#*+ 地板梁 5%>

76((+ 4",*6 地板 5%&

76((+ 0A,,*6 地板通道 <%3

7((0 +((8 脚部空间 $%3<

7(+/"+2 !(,0+(6 !"# 平头驾驶室 $%&&

7(A,2"0.(, 地板梁 5%>

7+(,0 #(2= 驾驶室 $%&’

53’&汽车车身术语
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续表
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英文 术语 序号 英文 术语 序号

!"#$% &#’( 车身前部 )*+,

!"#$% &#’( -./00 车前板制件 )*)1

!"#$% /$’ 2"#-- -300 前围裙边梁 4*,5

!"#$% /$’ -./0! &/67 前围搁梁 4*,8

!"#$% !62/ 前围系统 )*)+

!"#$% -.//% 7/%60 车前板制作 )*)1

!"#$% 9600 !"67/ 前围骨架 4*41

!"#$% 9600 -:/0/%#$ 前围骨架 4*41

!;/0 !300/" 03’ 加油口盖 4*<1

!

=6$= 96( 通道 )*4,

=6"$3-. 装饰件 )*<+

=6- ->"3$= 气弹簧 ,*51

=06-- ";$ 2.6$$/0 玻璃导槽 4*)<

=06-- ";$ "630 玻璃导轨 <*?

=0#@/ &#A 杂物箱 4*5<

=0#@/ 2#7>6"%7/$% 杂物箱 4*5<

BCD（="300 #>/$3$= >6$E
/0）

前端框架 <*F

="300 =;6"’ 护栏 <*+8

="##@/ 槽 <*)5

=;3’/ 槽 <*)5

=;3’/ &#6"’ 电子线路牌 ,*)+

=;--/% 角撑杆 <*5)

=;%%/" 槽 <*)5

0#$=3%;’3$60 "630 纵梁 <*4

0;==6=/ 2#7>6"%7/$% 行李舱 )*+4

0;==6=/ 06’’/" 行李梯 ,*)8

0;==6=/ "62: 行李架 ,*+1

"

763$ &#’( 车身本体 )*51

#

$#"760 2#$%"#0 26& 长头驾驶室 )*5+

$

#$/ &#A %(>/ &#’( 一厢式车身 )*4

#>/$3$= &#’( 开式车身 )*1

#>/$3$= 03$/ 开缝线 )*,5

#;% >6$/0 蒙皮 <*+

#;%/" ’##" .6$’0/ 外开手柄 4*)1

#;%/" "/6" @3/9 73""#" 外后视镜 ,*?

%

>6’ 衬垫 <*+5

>6$/0 板制件 <*5

>6"2/0 -./0! 行李架 ,*+1

>6--/$=/" 2#7>6"%7/$% 乘客区 )*++

>6--/$=/" ’##" 乘客门 4*+1

>6--/$=/" ->62/ 客舱 )*+)

>6%2. 衬板 <*5,

>3006" 立柱 <*)

,,85 第八篇 相关标准规范
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英文 术语 序号 英文 术语 序号

!

!"#$ %&’’ 拉手 ()(*

!"#$’+ 手柄 ()(,

!"-$."-+ 机构件 /)01

!"23! 4"35 46$7 两厢式车身 /)*

!+"$ -+82 头枕 *)19

!+"$ -+82-":# 头枕 *)19

!+"$ -66; 头部空间 /)*(

!+"$’:#+- 顶盖内饰板 ()9*

!+"2+- 暖风装置 *)/

<=>? 空气调节系统 /)0,

"

:##+- $66- !"#$’+ 内开手柄 ()/@

:#82-&;+#2 %"#+’ 仪表板 ()19

:#2+A-"’46$7 承载式车身 /)9

:#2+- -+"- B:+. ;:--6- 内后视镜 *)C

:#2+-:6- 2-:; 内饰 /)(@

:#2-&8:6# 4+"; 车门防撞梁 ()/1

#

D"35:#A %6:#2 车身支点 /)(9

$

’:$ 盖 0)9(

%635+28 文件袋 ()/,

%682 立柱 0)/

%

E&"-2+- %"#+’ 后围外侧板 ()9F

E&"-2+- .:#$6. 后侧窗 ()1C

&

-"$:"26- A-:’’ 散热器面罩 ()0(

-+"- +#$ 3-688 8:’’ 后围裙边梁 (),/

-+"- +#$ G-";+ 后围骨架 (),1

-+"- +#$ 8!+’G 后围搁梁 (),9

-+"- "#$ 85+’+26# 后围骨架 (),1

-+"- .:#$6. A’"88 后窗玻璃 ()9/

-+:#G6-3+;+#2 加强件 0)1F

-+2":#+- 固定件 0)19

-:4 筋 0)/9

-6$ 杆件 0)C

-6’’+$ %"-2 滚压件 0)11

-66G $-:% 8!"##+’ 流水槽 0)/F

-635 %"#+’ 门框下边梁 ()/

-66G 46. 顶盖横梁 ()9(

-66G G-";+ 顶盖骨架 (),0

-66G ;+;4+- 顶盖横梁 ()9(

,*F1汽车车身术语
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英文 术语 序号 英文 术语 序号

!""# $%&’( 顶盖 )*+,

!""# !%-( 上边梁 )*+.

!""# /-0’ !%-( 上边梁 )*+.

!""# /1’(’2"& 顶盖骨架 )*3,

!

/%#’24 5’(("6 安全气囊 7*+.

/%#’24 5’(2 安全带 7*+8

/’%2 座椅 7*..

/’%2 %&9:"! $"-&2 座椅固定点 ;*),

/’%2 5’(2 安全带 7*+8

/’%2 5’(2 %&9:"! $"-&2
安全带安装固

定点
;*);

/’<- = -&2’>!%( 5"04 半承载式车身 ;*;

/’$%!%2’ #!%<’ 9"&/2!?92-"& 非承载式车身 ;*,

/:-’(0 护板 ,*.,

/-0’ 5"04 车身侧部 ;*+@

/-0’ $’&’( 侧围板 )*.7

/-0’ /:’(# <’<5’! 侧围搁梁 )*7A

/-0’ /-(( 门框下边梁 )*;

/-0’ /1-!2 !%-( 侧围裙边梁 )*7@

/-0’ 6%(( #!%<’ 侧围骨架 )*7+

/-0’ 6%(( $-((%! 侧围立柱 )*7;

/-0’ 6%(( /1’(’2"& 侧围骨架 )*7+

/-0’ 6-&0"6 侧窗 )*.3

/-0’ 6-&0"6 #!%<’ 侧窗框 )*.A

/-0’ 6-&0"6 $-((%! 侧窗立柱 )*7,

/-&>(’ 9%5 单排座架驶室 ;*.,

/1-& 蒙皮 ,*+

/1-!2 车身裙部 ;*;8

/1-!2 $-((%! 裙立柱 )*7)

/14 = (->:2 6-&0"6 顶窗 7*+7

/(’’$’! 卧铺 7*.,

/(’’$’! 9%5 带卧铺驾驶室 ;*.7

/(-0’ 0""! !%-( 滑门导轨 )*38

/$"-(’! 扰流板 7*+A

/2%5-(-B’! 5’%< 梭梁 )*3A

/2%-!/ 楼梯 7*;.

/2’$ $(%2’ 踏步板 )*,

/2-##’&’! 加强件 ,*.8

/2"$$’! 导向限位块 ,*+@

/’%( 密封件 ,*;,

/2!-1’! 锁扣 ,*+;

/?& C-/"! 遮阳板 7*7

/?$$"!2 支架 ,*.A

"

2%!$%?(-& !"5 篷杆 )*3@

2’2:’! 儿童约速装置 7*++

2:!’’ 5"D 24$’ 5"04 三厢式车身 ;*3

2-(2-&> 9%5 翻转式驾驶室 ;*.;

2!-< 装饰件 ;*,+

!2-< /2!-$ 压条 ,*+7

2!?&1 (-0 行李箱盖 )*)8

2!?&1 /:’(# $%&’( 行李舱隔板 )*)+

26" 5"D 24$’ 5"04 两厢式车身 ;*7

#

?&0’! C-’6 <-!!"! 下视镜 7*.8

?&-2-B’0 5"04 承载式车身 ;*+

$

C%&-24 <-!!"! 化妆镜 7*3

C’&2-(%2"! 通风装置 7*)
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续表

英文 术语 序号 英文 术语 序号

!

!"#$% &#’( 腰线 )*+,

!"#$% -"#& 腰梁 .*+/

!"$0(- 洗涤器 +*1

!"%(- $0#(&2 车门挡水膜 .*).

!0((& "-30 轮口 )*+1

!0((& 45"-2$ 护轮板 )*+)

!0((& 67(’#’4 轮口 )*+1

!#’2$3-((’ 4&"$$ 风窗玻璃 .*88

!#’2$0#(&2 67(’#’4 风窗框 .*8,

!#’26! &"%30 窗锁 +*8/

!#’26! 9-":( 门窗框 .*)1

!#’26! -(45&"%6- 玻璃升降器 +*8;

!#’4 9(’2(- 翼子板 .*<+

!#7(- 刮水器 +*8

=+,8汽车车身术语
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各色汽车用面漆
!" !# $%&’(—’(

$ 主题内容与适用范围

本标准规定了不同类型汽车面漆的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、贮存

等。

本标准适用于各种货车、客车的车身、车箱表面涂饰的涂料。

( 引用标准

"# $%&% 漆膜一般制备法

"# $%&’ 漆膜颜色及外观测定法

"# $%() 漆膜厚度测定法

"# $%(* 测定耐湿性、耐盐雾、耐候性（人工加速）的漆膜制备法

"# $%(( 漆膜耐候性评级法

"# $%(% 漆膜耐候性测定法

"# $+(* 漆膜老化（人工加速）测定法

"# $’&& 溶剂油

"# ,$+( 涂料产品的取样

"# *&-’ 色漆和清漆耐水性的测定 浸水法

"# ((+& 试验室用水规格

"# (%,’ 漆膜硬度铅笔测定法

"# (%*,.$ 涂料研磨细度测定法

"# (%*,., 涂料贮存稳定性试验方法

"# ’&%$ 色漆和清漆 标准试板

"# ’&%) 色漆和清漆 耐液体介质的测定

"# ’&%+ 涂料试样状态调节和试验的温湿度

"# ’&+( 色漆和清漆 漆膜的划格试验

"# ’%*- 涂料产品的包装标志

"# ’%*, 色漆和清漆 杯突试验

"# ’%*) 色漆和清漆 不含金属颜料的色漆漆膜之 &-/、(-/和 +*/镜面光泽的测定

% 产品分型

产品分为!、"、#型。
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! 技术要求

产品应符合下列技术要求：

表 !

项目

指标

!型 "型 #型

容器中的物料状态
应无 异 物、硬 块，易

搅起的均匀液体

应无 异 物、硬 块，易

搅起的均匀液体

应无 异 物、硬 块，易

搅起的均匀液体

细度，!" 不大于 !# $# $#

贮存稳定性，级 不小于

沉淀性， % % %

结皮性， !# !# !#

划格试验，级

不大于 ! ! !

铅笔硬度 & &’ ’

弯曲试验，"" 不大于 $ $ $

光泽（(#)）， 不小于 白色 %*，其他色 +# 白色 %*，其他色 +# 白色 %*，其他色 +#

杯突试验，"" 不小于 , - *

耐水性（$-#.）

不起 泡，不 起 皱、不

脱 落，允 许 轻 微 变

色、失光

不起 泡，不 起 皱、不

脱 落，允 许 轻 微 变

色、失光

耐汽油性，（-.）

不起 泡，不 起 皱、不

脱 落，允 许 轻 微 变

色、失光

（$.）

不起 泡，不 起 皱、不

脱 落，允 许 轻 微 变

色、失光

不起 泡，不 起 皱、不

脱 落，允 许 轻 微 变

色、失光

耐温变性，级 不在于 $ 商定

耐候性（广州地区 $- 个月）

应无明显龟裂、允许

轻微变色，抛光后失

光率!,#/

应无明显龟裂、变色

! , 级，失 光 率 !
(#/

!0#!各色汽车用面漆
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续表

项目
指标

!型 "型 #型

人工加速老化（!""）

应无明显龟裂、允许

轻微变色，抛光后失

光率!#"$

应无明显龟裂、变色

! # 级，失 光 率 !
%"$

鲜映性，!" 值 "&% ’ "&!

! 试验方法

!"# 试验的一般条件

!"#"# 取样按 () #*!% 规定进行。

!"#"$ 状态调节和试验环境规定按 () +,-! 规定进行。

!"#"% 标准试板按 () +,-* 规定进行。

!"#"& 漆膜厚度按 () *-%. 规定进行。

!"#"! 漆膜制备

在对漆膜性能测试时，除对弯曲试验、铅笔硬度两项采用在马口铁板上制备漆膜外，

其他各项均采用经锌盐薄层磷化处理的 "! / 钢板，按 () *-,- 规定中 #&" 方法制板，并涂

有配套的阴极电泳底漆（厚度 ," ’ ,#!0），干燥后再涂面漆。面漆厚度为 #" ’ ."!0。

!"$ 容器中物料的状态

按 () #*!% 中 . 规定进行。

!"% 细度

按 () %-1#&* 规定进行。

!"& 贮存稳定性

按 () %-1#&# 规定进行。

!"! 划格试验

按 () +,!% 规定（切割间距 ,00）划格后，用绘图用透明粘胶带将划格粘贴后，以拇指

轻压胶带排出下面气泡，在 %" ’ *,"2 内拿住胶带没粘着的一端，并将其翻转到尽可能接

近 *!"3角的位置上，迅速地（不要猛然一拉）将胶带撕下，观察划格处漆膜情况。

!"’ 铅笔硬度

按 () %-#+ 规定，在底材为马口铁板的试板上进行。

!"( 弯曲试验

按 () %-., 规定进行。

!") 光泽

按 () +-1. 规定进行。

!"* 杯突试验
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按 !" #$%& 规定进行

!"#$ 耐水性

按 !" %’(# 规定在 !" ))*’ 三级水中进行。

!"## 耐汽油性

按 !" #’$+ 规定中 % 浸泡在符合 !" ,#’’ 规定的 ,’( 号溶剂汽油中进行。

!"#% 耐温变性

按 %-& 规定制备好漆膜后，放入 #( . ’/恒温箱中 ’+(0。取出室温下放置 (-%0 后，放

入 1 +( . ’/低温箱中 ’+0，再取出于室温下放置 (-%0 后测试 ’22 划格试验。

!"#& 加速老化试验

按 !" ,$)% 规定制板后，按 !" ,*)% 规定进行。

!"#’ 耐候性

按 !" ,$)% 规定制板后，按 !" ,$)$ 规定进行。

!"#! 鲜映性

以鲜映性测定仪测定之，步骤为：

!"#!"# 起动电源开关，观察电压计，调整电压用电位器，使指针处于电压计界线相一致

的位置，若调整后指针仍处于分界线的左侧，则应更换电源。

!"#!"% 将标准镜面放于桌上，把本机底部的测定窗放于该镜面上，然后启动电源开关，

从目视筒观察映照在镜面上的标准板，确认可以清晰地读取该板上的 !" 值 ,( 之数字。

#!"#!"& 将测定窗放于被测涂面上，启动电源开关，从目视筒观察映照在涂膜上的标准

板，读数可以清晰地数字即为 !" 值。

#!"#!"’ 重复测定五次，取平均值作为结果。

( 检验规则

("# 本标准中所列的全部技术要求项目为型式检验项目。在正常生产情况下，至少一年

进行一次型式检验。容器中的物料状态、细度、划格试验、铅笔硬度、弯曲试验、光泽、杯突

试验、耐汽油性、鲜映性为出厂检验项目。

#("% 产品由生产厂的检验部门按本标准的规定进行检验。生产厂应保证所有出厂产品

都应符合本标准的技术要求，产品应有合格证，必要时另附使用说明及注意事项。

("& 接受部门有权按本标准的规定，对产品进行检验，如发现质量不符合本标准技术要

求规定时，供需双方共同按 !" &,*) 重新取样进行复验，如仍不符合本标准技术要求规定

时，产品即为不合格，接受部门有权退货。

("’ 产品按 !" &,*) 进行取样，样品应分成两份，一份密封贮存一年备查，另一份作检验

用样品。

("! 产品出厂时应对产品包装、数量及标志检验核对，如发现包装有损漏、数量有出入、

标志不符合规定等现象时，应及时进行处理。

("( 供需双方在产品质量上发生争议时，由产品监督检验机构执行仲裁检验。

&$(,各色汽车用面漆
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! 标志

按 !" #$%& 进行。

" 包装、贮存和运输

"#$ 产品应贮存于清洁、干燥、密封的容器中，装量不大于容积的 #%’。产品在存放时，

应保持通风、干燥、防止日光直接照射，并应隔绝火源远离热源，夏季温度过高时应设法降

温。

"#% 产品在运输时，应防止雨淋，日光曝晒，并应符合有关规定。

"#& 产品在符合 ()*、()+ 的贮存条件下，自生产之日起，有效贮存期为一年。

’ 安全、卫生规定

该漆含有二甲苯、丁醇、芳烃等有机溶剂，属易燃液体，并且有一定的毒害性，施工现

场应注意通风、采取防火、防静电、预防中毒等安全措施，遵守涂装作业，安全操作规程和

有关规定。

,$&* 第八篇 相关标准规范



附 录 !
施工参考

（参考件）

!" 由于本标准仅规定了客、货汽车用面漆的主要技术指标，对于产品的粘度、干燥条

件、遮盖力等项要求，可由用户与生产厂按不同类型的产品具体协商确定。

!# 调整粘度的稀释剂可按具体产品类型选择配套的或专用的稀释剂。

!$ 产品超过贮存期，可按本标准进行检验，如结果符合要求仍可使用。

附加说明：

本标准由中华人民共和国化学工业部提出。

本标准由全国涂料和颜料标准化技术委员会归口。

本标准由沈阳油漆厂负责起草。

本标准主要起草人于同兰、赵生旗、徐雅芹、周德翔。
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标准分享网 www.bzfxw.com 免费下载



汽车用底漆
!" !# $%&’%—’(

$ 主题内容与适用范围

本标准规定了汽车用底漆的技术要求、试验方法、检验规则、标志、包装、贮存等。

本标准适用于各种汽车车身、车箱及其零部件的底层涂饰的涂料。

( 引用标准

"# $%&% 漆膜一般制备法

"# $%&’ 漆膜、腻子膜干燥时间测定法

"# $%&( 漆膜颜色及外观测定法

"# $%)* 漆膜耐湿热测定法

"# $%+) 漆膜厚度测定法

"# $%+, 测定耐湿性、耐盐雾、耐候性（人工加速）的漆膜制备法

"# $%%* 底漆腻子打磨性测定法

"# $(&& 溶剂油

"# -$’+ 涂料产品的取样

"# ,&*’ 涂料闪点测定法 快速平衡法

"# ,&*( 色漆和清漆耐水性的测定 浸水性

"# ++’& 试验室用水规格

"# +%-( 漆膜硬度铅笔测定法

"# +%)$ 均匀漆膜制备法（旋转涂漆器法）

"# +%,-.$ 涂料研磨细度测定法

"# +%,-.- 涂料贮存稳定性试验方法

"# +%,-.) 涂料流出时间的测定 /01 流量杯法

"# (&%$ 色漆和清漆 标准试板

"# (&%) 色漆和清漆 耐液体介质的测定

"# ()%’ 涂料试样状态调节和试验的温湿度

"# (&’+ 色漆和清漆 漆膜的划格试验

"# (%,* 涂料产品的包装标志

"# (%,- 色漆和清漆 不突试验

% 技术要求

产品应符合下列技术要求：
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表 !

项目 指标

容器中的物料状态 应无异物、地硬块、易搅拌成粘稠液体

粘度（"# 杯），$ 不小于 %&

细度，!’ 不大于 "&

贮存稳定性，级 不小于

沉降性 "

结皮性 !&

闪点，( 不低于 )"

颜色及外观 色调不定、漆膜平整、无光或半光

干燥时间，*， 不大于

实干 )+

烘干（!)& , )(） !

铅笔硬度， 不小于 -

杯突试验，’’， 不小于 %

划格试验，级 &

打磨性，（)& 次） 易打磨不粘砂纸

耐油性，（+.*） 外观无明显变化

耐汽油性，（"*） 不起泡、不起皱，允许轻微变色

耐水性，（!".*） 不起泡、不生锈

耐酸性，（&/&%’01 2 3 4) 56+ 中，7*） 不起泡、不起皱，允许轻微变色

耐碱性，（&/!’01 2 3 8964 中，7*） 不起泡、不起皱，允许轻微变色

耐硝基漆性 不咬起、不渗红

耐盐雾性，（!".*）级 切割线一侧 )’’ 外，通过一级

耐湿热性，（:"*）级 不大于 !

! 试验方法

!"# 试验的一般条件

!"#"# 取样按 ;- <!." 规定进行。

!"#"$ 状态调节和试验环境规定按 ;- :)7. 规定进行。

!"#"% 标准试板按 ;- :)7! 规定讲行。

!"#"! 漆膜厚度按 ;- !7"+ 规定进行。

77&!汽车用底漆
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!"#"$ 漆膜一般制备按 !" #$%$ 规定进行，仲裁按 !" &$’# 规定进行。

!"% 容器中物料的状态

按 !" (#)& 中 ’ 规定进行。

!"& 粘度

按 !" &$*(+’ 规定进行。

!"! 细度

按 !" &$*(+# 规定进行。

!"$ 贮存稳定性

按 !" &$*(+( 规定进行。

!"’ 闪点

按 !" *%,) 规定进行。

!"( 颜色与外观

按 !" #$%- 规定进行。

!") 干燥时间

按 !" #$%) 规定（(）中乙法进行。

!"* 铅笔硬度

按 !" &$(- 规定在底材为马口铁板的试板上进行。

!"#+ 杯突试验

按 !" -$*( 规定进行。

!"## 划格试验

按 !" -%)& 规定（切割间距 #..）划格后，用绘图透明胶带将划格粘贴后，以拇指轻压

胶带，排出下面气泡。在 &, / #%,0 内拿住胶带没有粘着的一端，并将其翻转到尽可能接

近 #),1角的位置上，迅速地（不要猛然一拉）将胶带撕下，观察划格处漆膜情况。

!"#% 打磨性

按 !" #$$, 规定用 (,, 号水砂纸进行打磨。

!"#& 耐水性

按 !" *%,- 规定，漆膜先喷一道漆，静置 #, / #*.23，在 #%, 4 %5烘 #6。待冷却至室温

后以 (%, 目的水砂纸轻轻水磨后，于 &, 4 %5烘 (,.23。取出冷至室温再喷一道漆，静置

#, / #*.23，于 #%, 4 %5烘 #6。冷却至室温后在符合 !" &&)% 三级水中进行（漆膜总厚度

为 ’* 4 *!.）。

!"#! 耐油性

按 !" -%$’ 规定中 * 浸泡法并按 ’+#( 制板后浸入符合 !" ’)*# 规定的 78 9 #, 油中

进行。

!"#$ 耐汽油性

按 !" -%$’ 规定中 * 浸泡法，并按 ’+#( 制板后浸入符合 !" #-%% 规定的 #%, 号溶剂

汽油中进行。

!"#’ 耐酸性
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按 !" #$%& 规定中 ’ 浸泡法，在 &()* 制板条件下进行。

!"#$ 耐碱性

按 !" #$%& 规定中 ’ 浸泡法，在 &()* 制板条件后进行。

!"#% 耐硝基性

在制备好的干燥漆膜上喷涂粘度约 )+,（涂 - &）的 . /& - $ 白硝基外用磁漆后，待漆

膜干燥后观察。

!"#& 耐盐雾性

按 !" )%0’ 规定，在经锌盐薄层磷化处理的 /+ 号钢板上制备漆膜后，中心部位用锐

利的力片按 0/ 度夹角划两条交叉透底的切割线，以与垂直线 */ 度角放置在盐水浓度为 ’
1 )2，34 为 0(’ 5 %($，温度为 *’ 5 *0(%6的盐雾箱中。盐雾箱中盐雾沉降量为 +/78$ 内

) 5 $89 : );。连续试验 &+; 检查一次，两次检查后，每隔 %$; 检查一次，每次检查后样板应

变换位置。检查时应注意观察沿切割线漆膜下面锈蚀蔓延情况，以单侧蔓延锈蚀及起泡

情况不超过 $88 为准。

!"’( 耐湿热性

按 !" )%&/ 规定进行。

) 检验规则

)"# 本标准中所列的全部技术要求项目为型式检验项目。在正常生产情况下至少每年

进行一次型式检验。粘度、细度、闪点、漆膜颜色及外观、干燥时间、铅笔硬度、杯突试验、

划格试验、打磨性、耐油性、耐汽油性、耐酸性、耐碱性、耐硝基性为出厂检验项目。

)"’ 产品由生产厂的检验部门按本标准的规定进行检验。生产厂应保证所有出厂产品

都应符合本标准的技术要求。产品应有合格证。必要时另附使用说明及注意事项。

)"* 接受部门有权按本标准的规定，对产品进行检验。如发现质量不符合本标准技术指

标规定时，供需双方共同按 !" *)+0 重新取样进行复验。如仍不符合本标准技术要求规

定时，产品即为不合格，接受部门有权退货。

)"! 产品按 !" *)+0 进行取样，样品应分成两份，一份密封贮存一年备查，另一份作检验

用样品。

)") 产品出厂时应对产品包装、数量及标志检验核对，如发现包装有损漏、数量有出入、

标志不符合规定等现象时，应及时进行处理。

)"+ 供需双方在产品质量上发生争议时，由产品监督检验机构执行仲裁检验。

+ 标志

按 !" #%’/ 进行。

$ 包装、贮存和运输

$"# 产品应贮存于清洁、干燥、密封的容器中，装量不大于容积的 #’2。产品在存放时，

应保持通风、干燥、防止日光直接照射，并应隔绝火源远离热源、夏季温度过高时应设法降

#%/)汽车用底漆
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温。

!"# 产品在运输时，应防止雨淋，日光曝晒。并应符合有关规定。

!"$ 产品符合 !"#、!"$ 的贮存条件下，自生产之日起，有效贮存期为一年。

% 安全、卫生规定

该漆含有二甲苯、$%% 号溶剂油等有机溶剂，属易燃液体，并具有一定的毒害性，施工

现场应注意通风、采取防火、防静电、预防中毒等安全措施，遵守涂装作业，安全操作规程

和有关规定。
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附 录 !
施工参考

（参考件）

!" 调整粘度的稀释剂可按具体产品类型选择配套的或专用的稀释剂。

!# 产品超过贮存期，可按本标准进行检验，如结果符合要求仍可使用。

附加说明：

本标准由中华人民共和国化学工业部提出。

本标准由全国涂料和颜料标准化技术委员会归口。

本标准由沈阳油漆厂负责起草。

本标准主要起草人于同兰、赵生旗、徐雅芹、周德翔。
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水性涂料涂装体系选择通则
!" !# $%$&%—’(((

$ 范围

本标准规定了水性涂料涂装体系选择的基本原则。

本标准适用于钢铁件的涂装。

’ 引用标准

下列标准所包含的条文，通过在本标准中引用而构成为本标准的条文。本标准出版

时，所示版本均为有效。所有标准都会被修订，使用本标准的各方应探讨使用下列标准最

新版本的可能性。

"# ! $ %&’%—%((’ 漆膜柔韧性测定法

"# ! $ %&’)—%((’ 漆膜耐冲击测定法

"# ! $ %&’’ 一 %((’ 漆膜耐水性测定法

"# ! $ %&*’—%(&(（%(+(） 漆膜耐化学试剂性测定法

"# ! $ %&&%—%((% 色漆和清漆 耐中性盐雾性能的测定（,-. /01 &)2’：%(+3）

"# ’%+*—%(+) 涂料产品的取样

"# ! $ 2)4*5%—%(+2 色漆和清漆 词汇 第一部分 通用术语（,-. /01 3*%+5%：

%(&+）

"# *2%3—%((2 涂装作业安全规程 涂漆工艺安全及其通风净化

"# ! $ *&’(—%((* 漆膜硬度铅笔测定法

"# ! $ *+4&—%(+* 钢铁工件涂漆前磷化处理技术条件

"# &*(%—%(+& 涂装作业安全规程 劳动安全和劳动卫生管理

"# &*()—%((( 涂装作业安全规程 涂漆前处理工艺安全及其通风净化

"# ! $ +)*3—%(+& 涂装技术术语

"# ! $ +()’—%(++ 涂装前钢材表面锈蚀等级和除锈等级（,-. /01 +24%5%：%(++）

"# ! $ ()+*—%((+ 色漆和清漆 漆膜的划格试验（,-. /01 )34(：%(()）

"# ! $ %%’&*—%((& 金属的磷酸盐转化膜（,-. /01 (&%&：%((4）

"# ! $ %’’%) 一 %((% 钢铁件涂装前除油程度检验方法（验油试纸法）

6# ! $ *(&+ 一 %((’ 涂装前表面准备 酸洗

) 定义

本标准采用 "# ! $ +)*3 中的定义和下列定义。

)*$ 水性涂料 789,:（;8<,=）>8?@9
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完全或主要以水为介质的涂料（!" # $ %&’()*—*+,% 中 *)*%）。

!"# 涂层体系 -./0 121034
涂料经涂覆并固化后形成的多层涂膜。

!"! 涂装体系 5/670678 121034
表面预处理、涂料和涂料施工的总称。

$ 需方应提供的信息

除非另有规定，需方应提供下列信息：

$"% 本标准号。

$"# 待涂工件的形状、尺寸和表面状态的说明、图纸或样品。

$"! 工件的使用环境和使用目的。

& 表面预处理

表面预处理主要包括脱脂、除锈和磷化等工序，根据工件表面状态、水性涂料的施工

要求和工件的使用环境等因素，可以全部采用或部分采用。

&"% 脱脂

工件脱脂后，表面应无油脂、油污、酸、碱、盐液等，脱脂效果按 !" # $ *99*& 规定或附

录 :（标准的附录）进行。

&"# 除锈

工件除锈后，表面应无氧化皮、型砂、锈迹等。可以采用机械除锈，也可以采用化学除

锈，或两者组合除锈（如超声波除锈等）。

&"#"% 机械除锈

机械除锈包括喷射、抛射、火焰、手工工具和动力工具除锈等。机械除锈按 !" # $

,+&9 规定执行，工件除锈后表面应达到 ;/& *
& 或 ;0& 或 <=!，可按具体情况选定。

&"#"# 化学除锈

化学除锈通常又称为酸洗。化学除锈及工件除锈后达到的表面状态应符合 >" # $
(+?,( 中相应的规定。

&"! 磷化

不同水性涂料对磷化工序的要求差别很大，自泳涂料不需要磷化；除非另有规定，其

他水性涂料作底层时建议采用磷化，经磷化后工件表面形成的磷化膜应符合 !" # $ (,’?
或 !" # $ **9? 中相应的规定。

’ 涂料

’"% 分类

目前，将水性涂料作如下分类：

/）!型为乳胶涂料；

9,’*水性涂料涂装体系选择通则
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!）!型为自泳涂料；

"）"型为电泳涂料；

#）#型为$型、!型、"型之外的水性涂料。

常用水性涂料品种及用途见附录 $（提示的附录）。

!"# 一般要求

!"#"$ 涂料的颜色、组成、包装、标志等应符合产品标准或相应技术规范要求。

!"#"# 涂料应能自干或烘干。

!"#"% 涂料使用前应取样复验，并应符合产品标准或相应技术规范要求。

!"#"& 多种涂料配合使用时，供方应进行需方认可的配套试验。

!"% 技术要求

除非另有规定，涂料的技术要求见表 %。

表 % 技术要求

项目

指标

$型 !型 "型 #型

铅笔硬度
符合产品

技术要求
!&’

阳极电泳涂料：!’
阴极电泳涂料：!&’

符合产品技术要求

柔韧性，(( "& "& "% "&

耐冲击性，"( !)* !)+ !)+ !)*

附着力，级 "& "% "% "&

耐水性（甲

法），,

符合产品

技术要求
符合产品技术要求

阳极电泳涂料：符合产品技术要

求阴极电泳涂料：!%***
符合产品技术要求

耐盐水性

（甲法），,
!&) — —

水性醇酸涂料：!)-
水性环氧涂料：!%&*

水性丙烯酸涂料：!%&*
其他水性涂料：!)-

耐盐雾性，, — !&)*

聚丁二烯阳极电泳涂料：!&)*
丙烯酸阳极电泳涂料：!%&*

其他阳极电泳涂料：!&)
厚膜型阴极电泳涂料：!%***

其他阴极电泳涂料：!.&*

符合产品技术要求
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!"# 涂层体系中涂料的选用

应按相应的基体表面状况、涂料性能、工件的使用环境和使用目的等选择构成涂层体

系的各层相应的涂料。常用水性涂料在涂层体系中的选用见表 !。

表 ! 常用水性涂料在涂层体系中的选用

品种 底层 中间层 面层 底面合一层

!型
丙烯酸金属乳胶涂料 " " " "

苯丙金属乳胶涂料 " " "# $ " # $

"型
偏氯乙烯系自泳涂料 " $ $ "# $

丙烯酸系自泳涂料 " $ $ "

#型

丙烯酸阳极电泳涂料 " $ $ "

环氧阳极电泳涂料 " $ $ "# $

聚丁二烯阳极电泳涂料 " $ $ "# $

环氧阴极电泳涂料 " $ $ "# $

丙烯酸阴极电泳涂料 " $ $ "

$型

水性醇酸涂料 " " " "

水性丙烯酸涂料 "# $ " # $ " "

水性环氧防锈涂料 " " $ $

水性聚酯涂料 "# $ " " # $ "

注："—可以选用，$—不能选用，"# $—由供需双方协商确定选用或不选用。

!"$ 试验方法

!"$"% 取样

按 %& # ’ ()*+ 进行。

!"$"& 铅笔硬度

按 %& # ’ +,(- 进行。

!"$"’ 柔韧性

按 %& # ’ ),() 进行。

!"$"# 耐冲击性

按 %& # ’ ),(! 进行。

!"$"$ 附着力

按 %& # ’ -!*+ 进行。

!"$"! 耐水性

按 %& # ’ ),(( 进行。

.*/)水性涂料涂装体系选择通则
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!"#"$ 耐盐水性

按 !" # $ %&’( 进行。

!"#"% 耐盐雾性

按 !" # $ %&&% 进行。

$ 涂料施工

$"& 表面预处理

表面预处理按第 ) 章执行。

$"’ 施工条件

水性涂料的施工一般应在清洁、空气流通、光线充足的地方进行，根据各种水性涂料

本身的特点选择温度、湿度、调配方法、重涂间隔时间等参数。

$"( 施工方法

根据水性涂料本身的特点和待涂工件的要求，选择浸涂、刷涂、滚涂、电泳、自泳、喷涂

等中的一种或几种的组合。

$") 固化

应根据各种水性涂料的特性选择固化温度、时间、方法等。

% 检查

按本标准提供的材料和提出的技术文件供方应接受需方的检查认可。在有争议的情

况下，应遵从协商文件中规定的仲裁或调解方法，或采用其他适当的方式调解或仲裁。

* 安全

部分水性涂料也含有机溶剂，在一定条件下同样具有可燃性，水性涂料的某些组分可

能有害。在操作时应遵守 !" # $ &’*%、!" # $ &’*+ 和 !" # $ ’)%, 中相应的规定。

’-.% 第八篇 相关标准规范



附 录 !
（标准的附录）

脱脂效果简易判定方法

脱脂效果简易判定方法包括水浸润法和揩试法等见表 !"。

表 !" 脱脂效果简易判定方法

名称 操作方法 结果

水浸润法

清洗后的工件浸入自来水中，取出观察表面

的水膜是否连续或挂水珠。表面若留有残

渣时，应在弱酸中浸洗后，取出观察水膜是

否连续或挂水珠。用表面活性剂清洗时，应

在自来水中反复浸洗 # $ % 次，取出观察水膜

是否连续或挂水珠

水膜连续和不挂水珠者为合格，不连续或挂

水珠者为不合格

揩试法

清洗后的工件用白布或白纸揩拭，观察白布

或白纸上留有的污迹。工件表面的灰垢等

较重时，不推荐使用该方法

白布或白纸上不留污迹为合格，留有污迹为

不合格

附 录 "
（提示的附录）

常用水性涂料品种及用途

!型、"型、#型和$型水性涂料的常用品种及用途，分别见表 &"、表 &#、表 &% 和表

&’。

表 &" !型水性涂料常用品种及用途

涂料品种 成膜条件 性能和用途

苯丙金属乳胶涂料
表干："(，实干：#’(。

烘干："’) $ "*)+、"(

涂膜耐水洗、耐磨、耐候性好，防锈性能超过

醇酸和过氯乙烯防锈涂料。适用于钢铁底

材、铝合金及镀锌板等的涂装

丙烯酸金属乳胶涂料
表干："(，实干：#’(。

烘干：,) $ "")+、"(

涂膜防锈性能好，可与过 氯 乙 烯、醇 酸、硝

基、丙烯酸面漆配套使用。适用机床、铸件、

铁制家具、法兰盘等产品的涂装。对铝合金

表面、镀锌薄板表面、有潮气的金属表面涂

装效果好

-.)"水性涂料涂装体系选择通则
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续表

涂料品种 成膜条件 性能和用途

聚氨酯乳胶涂料 表干：!"，实干：#$"
涂膜耐久性、耐磨性、防锈 性 优 异，可 作 底

漆，多用于汽车工业

表 %# !型水性涂料常用品种及用途

涂料品种 成膜条件 性能和用途

丙烯酸系自泳涂料
烘干：二段烘干，!!&’、

!()*+，!,&’、#&)*+

涂膜具有优良的耐盐雾、耐酸、耐碱性能，

适用于汽车车架及部件、仪器仪表、农机具

等的涂装

偏氯乙烯系自泳涂料 烘干：!&& - !!&’、#& - .&)*+

涂膜具有比丙烯酸系自泳涂料更优良的耐

盐雾性能，附着力略低于丙烯酸系自泳涂

料，适用于汽车车架及部件、仪器仪表、农机

具等的涂装

表 %. "型水性涂料常用品种及用途

涂料品种 成膜条件 性能和用途

环氧阳极电泳涂料

电泳电压：/& - !&&0
电泳时间：# - .)*+，

固化温度：!(& - !,&’，

固化时间：#& - .&)*+

涂膜具有较好的附着力、物理机

械性能，适用于钢铁、铝及合金

等涂装

丙烯酸阳极电泳涂料

电泳电压：!.& - !,&0，

电泳时间：# - .)*+，

固化温度：!,& - !1&’，

固化时间：#& - .&)*+

涂膜防锈性、耐候性、耐光性较

好，用于轻工、家电、铝材等涂装

聚丁二烯阳极电泳涂料

电泳电压：2& - #&&0，

电泳时间：# - .)*+，

固化温度：!(& - !2&’，

固化时间：#& - .&)*+

涂膜防锈性能良好，物理机械性

能优异，槽液稳定性好。适用于

钢板，钢条、金属部件、汽车车身

等涂装

环氧阴极电泳涂料

电泳电压：!(& - #(&0，

电泳时间：# - .)*+，

固化温度：!/& - !1&’，

固化时间：#& - .&)*+

涂膜具有良好的耐水性、耐潮性

和优良物理机械性能。用于军

工、汽车、农机、家电、仪表等行

业的金属制品等涂装
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